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 به نام خدا

 ایران خوردگیانجمن با  ییآشنا

ش و و با هدف ارتقاء سطح دان هادانشگاه دیخبره و اسات نیمتخصص یارکبا هم 1372 ماهیددر  رانیا یانجمن خوردگ

از  یریجلوگ ،یدر مقابل خوردگ یرصنعتیغو  یصنعت یهارساختیزو  ساتیتأسها، حفظ سازه یتلاش برا ،یخوردگ یمهندس

ایران  خوردگینجمن ا .شد سیتأس یاز خوردگ یناش یو مال یاهش خسارات جانک ظورمنبه نیو همچن یمل هیسرما هدررفتن

 عنوانبه) وابسته به وزارت علوم، تحقیقات و فناوری(رعلمی کشو یهاانجمن اختیارات واگذار شده از طرف کمیسیون موجببه

  .را به عهده دارد انجمن علمی کشور عنوانبهوظیفه فعالیت  ،خوردگیمرجع ملی در زمینه  مؤسسه

را  یخوردگ پیشگیری ازو  یرصنعتیو غ یصنعت زاتیتجه یرده است تا فرهنگ حفظ و نگهدارک تلاشاین انجمن همواره 

معتبر،  یز علمکبا مرا ایگسترده و پو یارتباطات علم جادیبا ا و دهد عرصه ارائه نیرا به فعالان ا ازیموردناشاعه داده و خدمات 

خدمات کیفیت و سطح  شیو افزا المللنیبدر سطح  یگسترش ارتباطات علم ،یاطلاعات تخصص داشتننگهروز در به یسع

 :از اندعبارت خوردگی ایران انجمناصلی  فیوظاشرح  .استخود داشته  یشده به اعضا ارائه

 با  یبه نحوه ک یارشناسانک ریپژوهشگران، متخصصان و سا نیب تبادل نظرو  یآموزش ،یپژوهش ،یفن ،یارتباط علم جادیا

 ،ار دارندکسرو یخوردگ یگوناگون علم و مهندس یهاشاخه

 هاییگردهما یو برگزار یو صنعت یپژوهش ،یآموزش یزیردر برنامه هااهدانشگو  یو فناور قاتیبا وزارت علوم، تحق یارکهم، 

 یو خصوص یدولت مؤسسات یلات فنکدر رفع مش کمکدر سطح جهان و  یفن یهاشرفتیپن یسب اطلاعات از آخرک، 

 لازم یشنهادهایو ارائه پ یو صنعت یپژوهش ،یآموزش یهابرنامه یو بازنگر یابیارز، 

 یو صنعت یفن ،یعلم ،یارائه خدمات آموزش، 

 یخوردگ لانیالتحصدانش متخصصان و فارغ داشتننگهروز به،  

 یخوردگ یتخصص یهادوره یبرا یالمللنیب نهادهای یارکمعتبر با هم کارائه مدار، 

 یمرتبط با خوردگ یهاتکشر یبندرتبه یدر راستا جمهورسیرئ یو نظارت راهبرد یزیربا معاونت برنامه یارکهم، 

 یلات خوردگکحل مش منظوربه عیها و افراد توانمند به صناتکشر یرفمع، 

 شورک یاستخراج اطلاعات آمار خوردگ رینظ یخوردگ یمهندس بادررابطه یمل یهادر انجام طرح یارکهم، 

 یالمللنیبو  ملیدر سطوح همایش  یو برگزار یو پژوهش یآموزش ،یعلم اتیو انتشار نشر نیتدو ه،یته، 

 و یاکارخانهو  یو انجمن یمل یتانداردهان اسیتدو 

  ،و حقوقی اشخاص حقیقی یبرا نامهیصدور گواهصلاحیت و  دییتأبرگزاری آزمون، ممیزی. 
 

این کمیته با  .کیفیت نمود یهاستمیسته استاندارد و یمکل کیانجمن اقدام به تش نیا فرهنگ استاندارد یاعتلا منظوربه

سازمان ملی  ISO/TC 156موفق به ایجاد دبیرخانه کمیته متناظر خوردگی  یالمللنیب در تدوین استانداردهای مشارکت

استانداردسازی و رفع نیازهای صنعتی  در حال حاضر این کمیته با هدف اصلی .استاندارد ایران در انجمن خوردگی ایران شد

تدوین این استانداردها در  .نموده است ردگیزمینه خودر  انجمنی هاین استانداردیتدوصنایع کوچک و بزرگ کشور اقدام به 

آگاه و  یو اقتصاد یدی، تولی، پژوهشیز و مؤسسات علمکمرا نظرانصاحبارشناسان انجمن، کب از کمر یفن یهاونیسیکم

و  ت آگاهانهکاست که از مشار تو تجار ید، فناوریط تولیشرا بهباتوجهو  یو کوششی همگام با مصالح مل شودیممرتبط انجام 

و نهادها و  یو تخصص یز علمک، صادرکنندگان و واردکنندگان، مراکنندگانمصرفنندگان، کدی، شامل تولنفعانیذمنصفانه 

ته یمکدر  شنهادهایپو  اتافت نظریانجمنی پس از در یاستانداردها سینوشیپ .شودحاصل می یردولتیغو  یدولت یهاسازمان

استاندارد انجمنی چاپ و منتشر  عنوانبهانجمن  رهیمدئتیهب در یرت تصوتخصصی مرتبط با آن موضوع طرح و در صو

 .شودیم
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 تدوین استاندارد کمیسیون فنی

  کردنمشخص یراهنما -ه وابست یندهایو فرا یدهپوشش»

 «یفولاد یهاسازه یزیآمرنگ ستمیس
 )چاپ اول(

 

 رئیس: محل اشتغالیا /و سمت

 شرکت رسوب بر پارس
 

 کاظم ،کوزه کنانی

 (یمیعلوم ش یکارشناس)
 

 :اندبیر 

 انجمن سازه های فولادی ایران

 
 

 

 نفت اصفهان شیشرکت پالا

 رضا ،یآبادنجفایمانیان 

 (متالورژی د مهندسیارش ی)کارشناس

 

 رحیم، زمانی

 (مهندسی خوردگیارشد  )کارشناسی
 

 )اسامی به ترتیب حروف الفبا(: اعضاء 

 شرکت سنجش کیفیت پارس

 

 

 دی، نرگس خاتوناحم

 )کارشناسی ارشد مهندسی متالورژی(

 انجمن سازه های فولادی ایران

 

 

 مهندسی و توسعه گاز ایرانشرکت 

 

 

 شرکت فولاد خوزستان

 

 

 رضائیان، علیرضا

 سازه(-)دکتری مهندسی عمران

 

 علیرضا ،منفردحاتمی 

 (کارشناسی ارشد مهندسی خوردگی)

 

 حسینی کلورزی، امیر

 دکتری مدیریت()

 

 ی ایرانانجمن خوردگ

 

 

 شرکت مهندسی فولاد صنعت آشیان سازان

 

 

 ریرکبیامدانشگاه صنعتی 

 

 حشمت دهکردی، ابراهیم

 )دکتری مهندسی مواد(

 

 فرهنگ نیا، محمد شاهرخ

 مهندسی مواد( ی)کارشناس

 

 ، سید محمودهایریکث

 ارشد مهندسی پلیمر و رنگ( ی)کارشناس



   Edition st1 1:202200ICA STD                                                     چاپ اول 4001-200 یاستاندارد انجمن

 

6
 

 

 شرکت هفت آذر مانا

 

 

 شرکت سنجش کیفیت پارس

 

 

 یادگاری، رستم

 مواد(مهندسی )کارشناسی ارشد 

 

 یزدی، نیلوفر

 )کارشناسی شیمی کاربردی(

  

 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



   Edition st1 1:202200ICA STD                                                     چاپ اول 4001-200 یاستاندارد انجمن

 

7
 

 فهرست مندرجات

 

 صفحه عنوان

  

           8                                                                                                         پیش گفتار

                                                                                                 9                                                                                        هدف و دامنه کاربرد    1

                                                                                                    9                                                                                                  الزامی   مراجع 2

         12     اصطلاحات و تعاریف                                                                                      3

   12  یزیآمرنگ ستمیس نییمراحل تع 4

 13 طیمح ینرخ خوردگ 4-1

 13 یخورندگ یبندطبقه 4-2

 13 رنگ بیردرجه تخ 4-3

 13 رنگ ستمیدوام س 4-4

 13 یو حداقل ضخامت اسم هاهیلاتعداد  4-5

 14 سیستم رنگ 4-6

 14 سطح یسازآماده 4-7

 14 اجرا یهاشیآزما رشیپذ یارهایمع 4-8

 14 شینقاط مرجع پا 4-9

 14 رنگ ستمیس شیآزما 4-10

 15 یدفولا یهاسازه یزیآمرنگ ستمیفرم درخواست س الزامی() پیوست الف

 16 یفولاد یهاسازه یزیآمرنگ ستمیس کردنمشخصفرم محاسبات و  الزامی() پیوست ب

 17 یزیآمرنگ یاجرا یهاشیآزما رشیپذ اریمقدار، سطح و مع (دهندهی)آگاه پیوست پ

 18 با  متناسبسطح  یآماده ساز دیو گر یخورندگبندی  طبقه دهنده( یت )آگاه وستیپ

 EN 1090-2اساس استاندارد  بر یشش محافظ در برابر خوردگعمرمورد انتظار از پو

 19                                        فنی یهااستعلام یسازآماده اهنمایر (دهندهیآگاه) ثپیوست 
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 گفتار پیش

 

 "ی دفولا یهاسازه یزیآمرنگ ستمیس کردنمشخص یاهنمار -ه وابست یندهایو فرا یدهپوشش "استاندارد

 جلسهدر ن شده و یه و تدویایران ته خوردگیانجمن  توسط مربوط یهاونیسیمکس آن در ینوشیه پک

استاندارد  عنوانبه، قرار گرفته است بیتصو مورد 7/7/1400 مورخ ایرانخوردگی انجمن  رهیمدئتیه

 .شودیم منتشر انجمنی

 یاستانداردها ،خوردگینه یدر زم یو جهان یمل یهاشرفتیپبا تحولات و  یو هماهنگ یحفظ همگام یبرا

ن یل ایمکاصلاح و ت یه براک یشنهادیخواهد شد و هر پ دنظریتجددر مواقع لزوم  ایران خوردگیانجمن 

د یبا نی؛ بنابراقرار خواهد گرفت موردتوجهمربوط  یفن نویسیمکنظر در دیها ارائه شود، هنگام تجداستاندارد

 .دشواستفاده  انجمنی یاستانداردهانظر دین تجدیهمواره از آخر

 

 کار با استانداردهای مرتبط استفاده شده است.از تجارب ن استاندارد ین ایه و تدویته یبرا
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  -ه وابست یندهایو فرا یدهپوشش

 یفولاد یهاسازه یزیآمرنگ ستمیس کردنمشخص یراهنما

 هدف و دامنه کاربرد 1 

برای یک  یزیآمرنگسیستم  کردنمشخصارائه راهنمایی و تشریح مراحل استاندارد  نیا نیهدف از تدو

 .رندیگیمفولادی در دامنه این استاندارد قرار  یهاسازهسازه فولادی است. انواع 

 مراجع الزامی 2

 .شدده اسدت ادهها ارجاع دالزامی به آن صورتبهدر مراجع زیر ضوابطی وجود دارد که در متن این استاندارد 

 .شوند، آن ضوابط جزئی از این استاندارد محسوب میترتیبینابه

ها و تجدیدنظرهای بعدی آن برای باشد، اصلاحیه داده شدهبه مرجعی با ذکر تاریخ انتشار ارجاع  کهیدرصورت

اسدت،  داده شدده هدا ارجداعدر مورد مراجعی که بدون ذکر تاریخ انتشار به آن .آور نیستاین استاندارد الزام

 .آور استهای بعدی برای این استاندارد الزامهمواره آخرین تجدیدنظر و اصلاحیه

 استفاده از مراجع زیر برای کاربرد این استاندارد الزامی است:

2-1 ISO 12944-2:2017 Paints and varnishes — Corrosion protection of steel structures by 

protective paint systems — Part 2: Classification of environments 

فولادی در  یهاسازهحفاظت  -ا و جلاه هاپوشرنگ، 1397: سال  6594-2شماره استاندارد ملی ایران  - ییادآور

 ، تدوین شده است.شرایط محیطی یبندطبقهسمت دوم: ق -ظ رنگ محاف یهاسامانهبرابر خوردگی با استفاده از 

 

2-2 ISO 4628-3:2016 Paints and varnishes — Evaluation of degradation of coatings — 

Designation of quantity and size of defects, and of intensity of uniform changes in appearance 

— Part 3: Assessment of degree of rusting 

 -ها پوششرزیابی میزان تخریب ا -ا و جلاه هارنگ، 1395ل : سا7877-3استاندارد ملی ایران شماره  - ییادآور

تدوین  ،یزدگزنگ: ارزیابی درجه 3سمت ق - یناسه گذاری مقدار و اندازه نقایص و شدت تغییرات یکنواخت ظاهرش

 شده است.

 

2-3 ISO 12944-1:2017 Paints and varnishes — Corrosion protection of steel structures by 

protective paint systems — Part 1: General introduction 

در  یفولاد یهاسازهحفاظت  -ا و جلاه هاپوشرنگ، 1397سال : 6594-1شماره استاندارد ملی ایران  - ییادآور

 ، تدوین شده است.: مقدمه کلی1قسمت  -ظ رنگ محاف یهاسامانهبا استفاده از  یبرابر خوردگ
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2-4 ISO 12944-5:2019 Paints and varnishes — Corrosion protection of steel structures by 

protective paint systems — Part 5: Protective paint systems 

در  یفولاد یهاسازهحفاظت  -ا و جلاه هاپوشرنگ، 1397: سال 6594-5استاندارد ملی ایران شماره  - ییادآور

 ، تدوین شده است.رنگ محافظ یهاسامانه: 5 سمتق -ظ رنگ محاف یهامانهسابا استفاده از  یبرابر خوردگ

 

2-5 ISO 8501-1:2007 Preparation of steel substrates before application of paints and related 

products — Visual assessment of surface cleanliness — Part 1: Rust grades and preparation 

grades of uncoated steel substrates and of steel substrates after overall removal of previous 

coatings 

و  رنگ قبل از اعمال فولادها هیسطوح پا یسازآماده، 1386: سال 10453-1استاندارد ملی ایران شماره  - ییادآور

 هیسطوح پا یسازآمادهو درجات  یزدگزنگ تدرجا 1: قسمت سطح یزیتم یچشم یابارزی –محصولات مشابه  ریسا

 ، تدوین شده است.یقبل یهاپوشش یبعد از حذف کل فولادها هیپا سطوح بدون پوشش و یفولادها

 

2-6 ISO 12944-6:2018 Paints and varnishes — Corrosion protection of steel structures by 

protective paint systems — Part 6: Laboratory performance test methods 

در  یفولاد یهاسازهحفاظت  -ا و جلاه هاپوشرنگ، 1397: سال 6594-6شماره استاندارد ملی ایران  - ییادآور

، تدوین آزمون جهت عملکرد آزمایشگاهی یهاروش: 6سمت ق -ظ رنگ محاف یهاسامانهبا استفاده از  یبرابر خوردگ

 شده است.

 

2-7 ISO 19840:2012 Paints and varnishes — Corrosion protection of steel structures by 

protective paint systems — Measurement of, and acceptance criteria for, the thickness of dry 

films on rough surfaces 

 

2-8 ISO 16276-1:2007 Corrosion protection of steel structures by protective paint systems — 

Assessment of, and acceptance criteria for, the adhesion/cohesion (fracture strength) of a 

coating — Part 1: Pull-off testing 

فولادی در برابر خوردگی با  یهاسازهحفاظت ، 1393: سال 19548-1شماره استاندارد ملی ایران  - ییادآور

استحکام در برابر ) ارزیابی، و معیارهای پذیرش چسبندگی/ پیوستگی -ظ پوشرنگ محاف یهاسامانهاستفاده از 

 ، تدوین شده است.: آزمون جدایش کششی1قسمت  -ش شکست( پوش

 

2-9 ISO 16276-2:2007 Corrosion protection of steel structures by protective paint systems — 

Assessment of, and acceptance criteria for, the adhesion/cohesion (fracture strength) of a 

coating — Part 2: Cross-cut testing and X-cut testing 
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با  یدر برابر خوردگ یفولاد یهاسازهحفاظت ، 1393سال : 19548-2شماره ران استاندارد ملی ای - ییادآور

استحکام در برابر ) یوستگیپ /یچسبندگ رشیپذ یارهایو مع ،یابیارز -ظ پوشرنگ محاف یهاسامانهاستفاده از 

 ، تدوین شده است.:آزمون برش متقاطع و آزمون برش ضربدری2قسمت  -ش شکست( پوش

 

2-10 ISO 2808:2019 Paints and varnishes — Determination of film thickness 

تدوین شده  ،لمیضخامت ف یریگاندازه -ا و جلاه هارنگ، 1386سال : 7510استاندارد ملی ایران شماره  - ییادآور

 است.

 

2-11 ISO 12944-7:2017 Paints and varnishes — Corrosion protection of steel structures by 

protective paint systems — Part 7: Execution and supervision of paint work 

در  یفولاد یهاسازهحفاظت  -ا و جلاه هاپوشرنگ، 1397سال : 6594-7شماره استاندارد ملی ایران  - ییادآور

 ، تدوین شده است.یزیآمرنگ: اجرا و نظارت بر 7قسمت  -ظ رنگ محاف یهاسامانهبا استفاده از  یبرابر خوردگ

 

2-12 ISO 6270-1:2017 Paints and varnishes — Determination of resistance to humidity — 

Part 1: Condensation (single-sided exposure) 

 -ت تعیین مقاومت در برابر رطوب -ا و جلاه هارنگ، 1397: سال  7876-1شماره استاندارد ملی ایران  - ییادآور

 ، تدوین شده است.(طرفهکیمجاورت ) : رطوبت متراکم1ت قسم

 

2-13 ISO 2812-2:2018 Paints and varnishes — Determination of resistance to liquids — Part 

2: Water immersion method 

مت در برابر مقاو یریگاندازه -جلاها و  هارنگ، 1390سال : 14388-2شماره استاندارد ملی ایران  - ییادآور

 تدوین شده است. ،در آب یورغوطه: روش 2سمت ق -ت مایعا

 

2-14 ISO 9227:2017 Corrosion tests in artificial atmospheres — Salt spray tests 

 - یخوردگی در اتمسفرهای مصنوع یهاآزمون، 1397سال : 10315شماره استاندارد ملی ایران  - ییادآور

 تدوین شده است.، مه نمکی یهاآزمون

 

2-15 ISO 2812-1:2017 Paints and varnishes — Determination of resistance to liquids — Part 

1: Immersion in liquids other than water 
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 مقاومت در برابر یریگاندازه -جلاها و  هارنگ، 1397سال : 14388-1استاندارد ملی ایران شماره  - ییادآور

 ، تدوین شده است.در مایعاتی غیر از آب یورغوطه: 1قسمت  -ت عایما

 

 اصطلاحات و تعاریف 3

 :شودیملاحات و تعاریف زیر بکار برده طبرای اهداف این استاندارد، اص

1-3  

                                    painting system                                                         یزیآمرنگسیستم 

و  سخت شدن ،اجرا، کنترل رنگسازی سازی سطح، آمادهآماده آن مواردی که در عنوانبه هاستمیساین 

از جمله  موادیها شامل این سیستم .شوندیمتعریف  ،نیاز به مراقبت ویژه دارند ،فرایندحین بازرسی 

هستند،  هیچندلا هایسیستم طور معمول به موارد این .هستند 3و اورتان 2، اپوکسی1یازروهای غنی پوشش

  .در کارگاه اجرا شود هیچندلااز یک سیستم  هیدولااگرچه ممکن است فقط یک یا 

 

2-3 

  specifications                                                                                                        مشخصات فنی

 .است در مورد مواد، استانداردها و طرز کار الزامات مکتوبید قرارداد که شامل بخشی از اسنا

 

3-3 

       specifier                                                                                                           مشخص گر

 .کندرا مشخص می یدهپوششسطح و  یسازآمادهکه الزامات  شخصی

 

نجمن خوردگی بازرسی رنگ از ا 3باید دارای گواهینامه معتبر سطح  یزیآمرنگمشخص گر سیستم  - ییادآور

 ایران باشد.

 

 یزیآمرنگمراحل تعیین سیستم  4

فرم رسمی طی نامه مکتوب و همراه  صورتبهدرخواست خود را  یزیآمرنگسیستم  کنندهدرخواستشخص 

نماینده توسط  آن دییتأو موجود در پیوست الف تکمیل و پس از امضاء  یزیآمرنگسیستم  درخواست تعیین

                                                 
1 Zinc-rich 
2 Epoxy 
3 Urethane 
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. مشخص گر سیستم کندیمارسال  یزیآمرنگمشخص گر سیستم  برایرا  طراح سازه آنکارفرما و 

ارائه شده از طرف  یهادادهمناسب سازه فولادی و متناسب با  یزیآمرنگبرای تعیین سیستم  یزیآمرنگ

فرم محاسبات و حاصل را در  یهادادهرا اجرا و  4-11الی  1-4 یربندهایزبه ترتیب مراحل  کنندهدرخواست

 .دینمایمدرج این استاندارد پیوست ب موجود در ی فولاد یهاسازه یزیآمرنگ ستمیس کردنمشخص

 

 نرخ خوردگی محیط 1-4

 2و  1 یهاجدول با استفاده ازسازه  یبردارهبهریکنواخت فولاد ساده کربنی در محیط  محیط نرخ خوردگی

عمر برای اعلام شده مقادیر با  و نرخ خوردگی محاسبه شده در طراحی متناسب  ISO12944-2استاندارد 

 .شودیم مشخص کنندهدرخواستاز طرف  از سازه یبرداربهره

 

 خورندگی یبندطبقه 2-4

بر اساس و   ISO 12944-2استاندارد  2و  1 یهاجدول سازه( از یبرداربهره)محیط  یخورندگ یبندطبقه 

اگر نرخ  .شودیم مشخص نرخ خوردگی مجاز )بیشینه از بین نرخ خوردگی محیط و نرخ خوردگی طراحی(

باعث کاهش عمر  کهینحوبهنرخ خوردگی طراحی بیشتر باشد  ازمحسوسی  صورتبهخوردگی محیط 

 طبقه خورندگی افزایش یابد. شودیمشود، توصیه  تعیین شده مقادیراز سازه  یبرداربهره

 

 رنگ بیدرجه تخر 3-4

         )قبل از اولین برنامه تعمیر و نگهداری سازه( از استانداردهای سری درجه توافق شده تخریب رنگ

ISO 4628-3  شرایط و یاسازهو میزان سهولت تعمیرات اندازه و شکل اعضا  یریپذامکان بهباتوجه ،

کاربری سازه و امکانات  یهاتیحساس، محیط در معرض، عمر مورد انتظار از سازه، هانهیهزنصب،  زمانمدت

 .شودیم مشخص کارخانه سازنده

 

 دوام سیستم رنگ 4-4

درجه توافق شده تخریب  بهباتوجه   ISO  12944-1استاندارد 5-5از بند  سیستم رنگ ازیموردنمیزان دوام 

 .شودیم مشخص رنگ
 

 یو حداقل ضخامت اسم هاهیلاتعداد  5-4

خورندگی  طبقهو حداقل ضخامت اسمی فیلم خشک هر لایه با استفاده از میزان دوام و  هاهیلاتعداد 

 .شودیم مشخص ISO  12944-5استاندارد B2دول جشده از  مشخص
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 سیستم رنگ 6-4

تا   C1 یهاجدولدوام سیستم رنگ از سازه( و ی برداربهرهط )محیبا طبقه خورندگی  سیستم رنگ متناسب

C6   استاندارد ISO  12944-5شودیم مشخص . 

 

مقاوم به حریق بر روی سازه فولادی باید انطباق شیمیایی پوشش  یهاپوششدر صورت الزام به اجرای  - ییادآور

حریق کنترل شده و چسبندگی پوشش مقاوم به  بررنگضخامت  ریتأثمقاوم به حریق با سیستم رنگ و کنترل عدم 

 در نظر گرفته شود.

 

 سطح یسازآماده 7-4

 ISO  12944-5   استاندارد  B1بر اساس نوع سطح اولیه فولاد از جدول  ازیموردنسطح  یسازآماده

 .شودیم مشخص ISO 8501-1) استاندارد 2نوع سطح اولیه فولاد از بند  (

 

 اجرا یهاشیآزما معیارهای پذیرش 8-4

معیار پذیرش ضخامت سنجی  و  ISO  12944-6استاندارد  6.4ش چسبندگی سیستم رنگ از بند معیار پذیر

 .دهدیمارائه  هاشیآزماپیوست پ راهنمایی برای مقدار  .شودیممشخص  ISO 19840 استاندارداز 

 

 .است    ISO 16276-2و    ISO  16276-1یاستانداردهابر اساس ی آزمایش چسبندگی اجرا -1 یادآوری

 

 است.  ISO  2808استاندارد بر اساسی ضخامت سنجی اجرا -2 یادآوری

 

 نقاط مرجع پایش 9-4

بر اساس  یبرداربهرهحین  یهایابیارزبرای اطمینان از کیفیت اجرای سیستم رنگ و  پایش مرجع نقاط

مانی مناسب ز یهابازهاین نقاط مرجع باید در  .شوندیم مشخص ISO 12944-7از استاندارد   A.1جدول 

 مورد بازرسی ادواری قرار بگیرند.

 

 آزمایش سیستم رنگ 10-4

محیط خورنده  متناسب باآنها معیار پذیرش مشخص شده و  یزیآمرنگسیستم  یهاشیآزماشرایط و نوع 

 .شودیم مشخص  ISO  12944-6استاندارد  1جدول  بر اساس ،در تماس

و مسئولیت نظارت بر اجرای  کنندهدرخواستیستم رنگ با آزمایش س یهانهیهزاجرا و پرداخت  تیمسئول

 است. یزیآمرنگآزمایش و انتخاب آزمایشگاه مرجع با مشخص گر سیستم  یهانمونه

 

  ISO  6270-1  -ISO 9227  یاستانداردهابر اساس  یزیآمرنگاثبات مقاومت سیستم  یهاشیآزما - ییادآور

ISO 2812-2   وISO  2812-1  شودیمانجام. 
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 )الزامی( -پیوست الف

 فولادی یهاسازه یزیآمرنگفرم درخواست سیستم 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 )الزامی( -پیوست ب

 یفولاد یسازه ها یزیرنگ آم ستمیفرم محاسبات و مشخص کردن س

 به نام خدا

 فرم درخواست سیستم رنگ آمیزی سازه های فولادی

 کارفرما:                             تاریخ درخواست:                           نام پروژه:                     

 نوع کاربری:                   طراح سازه:                          

 شهر محل نصب:              شهر محل ساخت:     ماه       طول مدت ساخت:               ریخ  شروع ساخت:  تا

 خیر ○بله        ○آیا دسترسی برای بازرسی و تعمیر رنگ در بهره برداری وجود دارد؟      

  :ترجیح بازه زمانی برای بازرسی اولین  تعمیرات رنگ 

 سال 25بیش از   ○     سال   25تا  15 ○        سال  15 تا 7  ○       سال 7 ○

 g/m2و یا   µm     از اولین سال بهره برداری:حداکثر مجاز نرخ خوردگی بعد

 تشریح محیط بهره برداری و شرایط خاص:

             سال                      استاندارد ساخت سازه:              کل مدت زمان بهره برداری از سازه:     

 مساحت سطح رنگ کل سازه: 

 نوع پوشش مقاوم به حریق: –دارد ○ندارد       ○سازه پوشش مقاوم به حریق :  

 توضیحات:

 

بدینوسیله صحت اطلاعات فوق تایید و درخواست تعیین سیستم رنگ سازه فولادی، با قبول پرداخت حق الزحمه و هزینه 

 آزمایش های مربوط ارائه می شود.

 

 ح سازه:ام و نام خانوادگی نماینده کارفرما:                                                                     نام و نام خانوادگی طران

 مضاء، تاریخ   مهرو امضاء، تاریخ                                                                                         مهرو ا           
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 الزامی() -ب پیوست 

 یفولاد یهاسازه یزیآمرنگ ستمیس کردنمشخصفرم محاسبات و 

 به نام خدا

 فولادی یهاسازه یزیآمرنگسیستم  کردنمشخصفرم محاسبات و 
 اطلاعات دریافتی از کارفرما/طراح

 شماره نامه درخواست:                                                               تاریخ درخواست:

 نوع کاربری:           طراح سازه:                                        کارفرما:                     نام پروژه:                              

 شهر محل نصب:                       شروع ساخت:                   طول مدت ساخت:                        شهر محل ساخت: تاریخ

 خیر ○بله        ○    وجود دارد؟   یبرداربهرهآیا دسترسی برای بازرسی و تعمیر رنگ در 

 سال   25بیش از   ○سال    25تا  15 ○سال       15تا  7  ○    سال 7 ○تعمیرات رنگ ؟       ترجیح بازه زمانی برای بازرسی اولین 

 g/m2و یا   µm:       یبرداربهرهحداکثر مجاز نرخ خوردگی بعد اولین سال 

 و شرایط خاص: یبرداربهرهتشریح محیط 

 :از سازه:      سال                      استاندارد ساخت سازه:                       مساحت سطح رنگ کل سازه یبرداربهره زمانمدتکل 

 نوع پوشش مقاوم به حریق: –دارد ○ندارد       ○  :سازه پوشش مقاوم به حریق

 مقادیر پیشنهادی/استخراجی

 محیط بیرونی 

 یمقادیر پیشنهادی/استخراج

 محیط داخلی 
 عنوان مرحله

ف
ردی

 

   ISO12944-2استاندارد -محیط  نرخ خوردگی  

 )طراح(نرخ خوردگی محاسبه شده در طراحی 
1 

 ISO 12944-2   2استاندارد - یخورندگ یبندطبقه  

 ISO 4628   3استانداردهای سری -گ درجه توافق شده تخریب رن  

 ISO  12944-1    4ارداستاند -گ سیستم رن ازیموردندوام   

 ISO  12944-5 5استاندارد -ه و حداقل ضخامت اسمی فیلم خشک هر لای هاهیلاتعداد   

 ISO  12944-5 6  استاندارد -گ سیستم رن  

 ISO  12944-5 7 استاندارد -ز ایموردنسطح  یسازآماده  

 ISO  12944-6استاندارد  -گ معیار پذیرش چسبندگی سیستم رن  

  ISO 19840 استاندارد - یار پذیرش ضخامت سنجمعی
8 

 -یبرداربهرهحین  یهایابیارزبرای اطمینان از کیفیت اجرای سیستم رنگ و  نمونه شاهد  

 ISO 12944-7استاندارد  
9 

   ISO  12944-6استاندارد  - یزیآمرنگسیستم اثبات مقاومت  نتیجه آزمایش  

 .........()شماره گزارش آزمایش:...........
10 

 11 یپیشنهاد رال رنگ  

که  یمدت زمان ، یزیآمرنگ، نقطه شبنم، حداکثر رطوبت نسبی، حداکثر فاصله زمانی بین بلاستینگ و یزیآمرنگ، دمای سطح قطعه هنگام یزیآمرنگدمای محیط  -1 یادآوری

دوره زمانی ، (Coating in Travel)ها  هیاعمال لا یحداقل و حداکثر زمان برا ،(Pot Life)ارند سطح را د یاعمال بر رو تی( قابلیاختلاط دو جزء رنگ )هاردنر و رنگ اصل

 رنگ استعلام مکتوب شود. دکنندهیتول، زمان آزمایش ضخامت فیلم خشک و زمان آزمایش چسبندگی رنگ باید از کنندهقیرق، نوع و جنس (Induction time) یآورعمل

 بلاستینگ بر اساس تناسب با سیستم رنگ انجام پذیرفته است.انتخاب کیفیت  -2 یادآوری

 تاریخ، مهر و امضاء:                             نام و نام خانوادگی مشخص گر سیستم رنگ:                                  شماره طرح:

 رنگ: بازرس 3ه سطح شماره گواهینام
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 (دهندهی)آگاه -پ پیوست 

 یزیآمرنگاجرای  یهاشیآزماو معیار پذیرش مقدار، سطح 

 یزیآمرنگاجرای  یهاشیآزماو معیار پذیرش مقدار، سطح  -1-پ جدول شماره 

 سطح و معیار پذیرش آزمایش مقدار آزمایش   روش آزمایش ردیف

1 
آزمایش چسبندگی رنگ 

 به روش برش متقاطع
   19548-2استاندارد ملی  4-6-6از بند  1جدول 

پذیرش باید بر اساس سیستم و کاربری سطح 

 1رنگ توسط مشخص گر از جدول شماره 

 تعیین شود. 5905شماره  یاستاندارد مل

 19548-2از استاندارد ملی  8معیار پذیرش بند 

 است.

2 
 رنگ چسبندگی آزمایش

 ضربدری برش روش به
   19548-2 یاستاندارد مل 4-6-6از بند  1جدول 

 یو کاربر ستمیس سبر اسا دیبا رشیسطح پذ

 پیوست الفاز جدول  مشخص گررنگ توسط 

 شود. نییتع  19548-2    شماره یاستاندارد مل

 19548-2از استاندارد ملی  8معیار پذیرش بند 

 است.

 رنگآزمایش ضخامت  3

مقدار انجام آزمایش باید از بین الزامات قراردادی یا 

 ISO 19840از استاندارد  1الزامات جدول شماره 

 بیشتر است، انتخاب شود. هرکدام

و  2جدول  7سطح پذیرش با استفاده از بند 

 ISO 19840 از استاندارد  9 معیار پذیرش بند

 .  شودیمتعیین 
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 )آگاهی دهنده(-پیوست ت

 خورندگی و گرید آماده سازی سطح  بندی طبقه

  خوردگی متناسب با عمرمورد انتظار از پوشش محافظ در برابر

 EN 1090-2بر اساس استاندارد 

 
 سطح یآماده ساز دیو گر یخورندگبندی طبقه  1-جدول شماره ت

 EN 1090-2:2018بر اساس استاندارد  یبا عمرمورد انتظار از پوشش محافظ در برابر خوردگ متناسب

عمرمورد انتظار از پوشش محافظ در 

 یبرابر خوردگ
 سطح آماده سازی *طبقه خورندگی

 >سال 15

C1 P1 

C2   تاC3 P2 

 بنابر مشخصات فنی P3 یا C3 P2 بالاتر از

 سال 15تا  5
C1    تا C3 P1 

 C3 P2 بالاتر از

 <سال 5
C1  تا  C4 P1 

lm-C5 P2 

ده ارجاع دا 6594 سریملی ایران عمر مورد انتظار از پوشش محافظ در برابر خوردگی و طبقه خورندگی در استانداردهای * 

 شده است. 
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 (دهندهیآگاه)ثپیوست 

 فنی یهااستعلام یسازآمادهراهنمای 
 مقدمه 

مکتوب در زمینه تفسیر  یهادرخواستایران به  خوردگیانجمن  کیفیت یهاستمیسو  کمیته استاندارد

 د. انجمنی رسیدگی خواهد کر یاستانداردها

 فنی  یهااستعلامقالب 
اطلاعات جدید و  یبر مبنا یا ملاحظات بازنگری استاندارد تفسیر استاندارد ومربوط به باید فنی  یهااستعلام

 د.تکنولوژی باشن

 :مکتوب باید شامل موارد زیر باشند یهادرخواست

 نام و شماره استاندارد و ویرایش آن  –الف 

همچنین سال ویرایش  .شودکامل ذکر  صورتبهنام و شماره استاندارد به همراه شماره ویرایش آن باید 

  .استاندارد نیز قید شود

 دامنه کاربرد  هدف و -ب 

  .هدف و دامنه کاربرد استعلام باید محدود به یک موضوع و یا گروهی از موضوعات نزدیک به هم باشد

  .، برگشت داده خواهند شداندپرداختهفنی که به دو یا چند موضوع غیر وابسته  یهااستعلام

  نهیزمشیپبخش  – پ

این بخش  در .شروع شود کندیمکه هدف از استعلام را تشریح  نهیزمشیپاستعلام فنی باید با یک بخش 

، شماره نام استانداردو باید شود استعلام فراهم  کاملدرک  برای ازیموردنباید به طور مختصر، اطلاعات 

  .شودذکر  موردنظر یهاجدولو  هاشکلبازنگری، پاراگراف، 

 بخش اصلی استعلام  – ت

باید فشرده، دقیق و به صورتی مطرح شود که از نظر  سؤال .شودیمفنی در بخش اصلی استعلام مطرح  سؤال

  .فنی و املائی درست باشد

متن استعلام  .را ارائه دهد شیهاهیتوصاست باید  موردنظراگر استعلام کننده معتقد به بازنگری استاندارد 

استعلام کننده باید اسم و آدرسش را در اختیار  .شده باشد سینودستخوانا  صورتبهیا  باید تایپ شده و

  .بگذارد

   .در فرم درخواست نوشته شود خوردگی ایران بایدشماره عضویت انجمن  -1 یادآوری

 فنی  یهااستعلاماسخ بررسی و پ
 ایران خوردگیکیفیت انجمن  یهاستمیسو  کمیته استاندارد توسط دبیرخانهدریافتی باید  یهااستعلام

فرمت  .بله یا خیر باشد صورتبهحد ممکن باید شفاف و تا  استعلامپاسخ  .شده و رسیدگی شود بررسی

   .است ادامه ارائه شدهاستعلام در 
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 درخواست استعلام فنی  

  ایران خوردگیانجمن  از
 

  :نام و شماره استاندارد و ویرایش آن

 :دهدف و دامنه کاربر

 :نهیزمشیپبخش 

 :بخش اصلی

 مشخصات استعلام کننده

 :اختیاری() شماره عضویت در انجمن  :نام و نام خانوادگی

 سمت:  :نام سازمان مربوطه

 فکس: :ثابت تلفن

 تلفن همراه: :پست الکترونیک

 :تاریخ درخواست

 آدرس:

 مهر/امضاء:

 

 یهاستمیساین قسمت توسط کمیته استاندارد و 

 .شودیمتکمیل  یفیت انجمنک

 :دریافت تاریخ
 :ثبت شماره

 تاریخ ارسال پاسخ:

 1-ثفرم 
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ثبت الکترونیکی استعلام 

و تخصیص شماره 

 اختصاصی  به آن 

 

  دریافت استعلام فنی

برگشت 

 استعلام فنی

بررسی استعلام و تعیین 

 مسئولین پاسخگو

 

بررسی و کنترل 

 اولیه

 شروع

دریافت پاسخ استعلام از 

 مسئولین پاسخگو 

تکمیل فرم 

درخواست استعلام 

   فنی

 پایان

 بررسی پاسخ 

 

 ارائه پاسخ به متقاضی  

 

 بایگانی فنی 

 خیر

 بله

 روند نمای پاسخگوئی به استعلام های فنی 1 -ثشکل 
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 .این صفحه خالی است


