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 به وام خدا

 استاودارد ایران ملیآشىایی با سازمان 

ٔ  همشساذ ٍ لَاً٘ي اصلاح لاًَى 3هادٓ  ٗه تٌذ هَجة تِ اٗشاى ػاصهاى هلٖ اػساًذاسد ٖ  ٍ زحم٘مۀاذ  اػۀساًذاسد  هؤػؼۀ  صۀٌؼس

 اػساًذاسدّإ هلٖ )سػوٖ( اٗشاى ًـش ٍ زذٍٗي زؼ٘٘ي، وِ ٍظ٘فٔ اػر وـَس سػوٖ هشجغ زٌْا 1371 هاُ تْوي هصَب اٗشاى،

  .داسد ػْذُ تِ سا

ًظۀشاى هشاوۀض ٍ هؤػؼۀاذ    صۀاحة  ،ّإ فٌٖ هشوة اص واسؿٌاػاى ػاصهاى ّإ هخسلف دس وو٘ؼَ٘ىزذٍٗي اػساًذاسد دس حَصُ

وَؿـٖ ّوگام تا هصالح هلٖ ٍ تا زَجِ تِ ؿۀشاٗظ زَل٘ۀذٕ،   ؿَد ٍ ػلوٖ، خظٍّـٖ، زَل٘ذٕ ٍ السصادٕ آگاُ ٍ هشزثظ اًجام هٖ

وٌٌۀذگاى،  صۀاحثاى حۀك ٍ ًفۀغ، ؿۀاهل زَل٘ذوٌٌۀذگاى، هصۀش        ٔفٌاٍسٕ ٍ زجاسٕ اػر وۀِ اص هـۀاسور آگاّاًۀِ ٍ هٌصۀفاً    

ٖ  ّإ دٍلسٖ ٍ غ٘شوٌٌذگاى، هشاوض ػلوٖ ٍ زخصصٖ، ًْادّا، ػاصهاىصادسوٌٌذگاى ٍ ٍاسد ًۀَٗغ   ؿۀَد. خۀ٘ؾ  دٍلسٖ حاصۀل هۀ

ٖ   ًفغ ٍ اػضإ وو٘ؼَ٘ىاػساًذاسدّإ هلٖ اٗشاى تشإ ًظشخَاّٖ تِ هشاجغ رٕ ؿۀَد ٍ خۀغ اص دسٗافۀر     ّإ هشتَط اسػۀال هۀ

تِ ػٌَاى اػساًذاسد هلٖ )سػوٖ( اٗشاى چۀاج ٍ   ،هلٖ هشزثظ تا آى سؿسِ عشح ٍ دس صَسذ زصَٗة ًٔظشّا ٍ خ٘ـٌْادّا دس وو٘س

 ؿَد.هٌسـش هٖ

ٖ     صلاحرٕهٌذ ٍ  ّإ ػلالِ وِ هؤػؼاذ ٍ ػاصهاى اًَٖٗٗغ اػساًذاسدّ خ٘ؾ وٌٌۀذ   ً٘ض تا سػاٗر ضَاتظ زؼ٘ۀ٘ي ؿۀذُ زْ٘ۀِ هۀ

ٖ    هلۀٖ اٗۀشاى   تشسػٖ ٍ دسصَسذ زصۀَٗة، تۀِ ػٌۀَاى اػۀساًذاسد     ،دسوو٘سِ هلٖ عشح ؿۀَد. تۀذٗي زشز٘ۀة،     چۀاج ٍ هٌسـۀش هۀ

هلٖ اػساًذاسد هشتۀَط   ٔزذٍٗي ٍ دس وو٘س 5 سٓى ؿوااػساًذاسد هلٖ اٗشا همشساذ ؿَد وِ تش اػاع اػساًذاسدّاٖٗ هلٖ زلمٖ هٖ

 تِ زصَٗة سػ٘ذُ تاؿذ. ؿَد زـى٘ل هٖاٗشاى اػساًذاسد  دس ػاصهاى هلٖوِ 

(ISO) الوللٖ اػساًذاسد اٗشاى اص اػضإ اصلٖ ػاصهاى ت٘يد ػاصهاى هلٖ اػساًذاس
 2(IEC) الوللٖ الىسشٍزىٌ٘ۀه  وو٘ؼَ٘ى ت٘ي ،1

(OIML) ؿٌاػٖ لاًًَٖ الوللٖ اًذاصُ ٍ ػاصهاى ت٘ي
(CAC) وو٘ؼَ٘ى وذوغ غزاٖٗ 4اػر ٍ تِ ػٌَاى زٌْا ساتظ 3

دس وـۀَس   5

ٕ     فؼال٘ر هٖ ّۀإ خۀاف وـۀَس، اص آخۀشٗي      وٌذ. دس زذٍٗي اػساًذاسدّإ هلٖ اٗشاى ضوي زۀَجِ تۀِ ؿۀشاٗظ ولۀٖ ٍ ً٘اصهٌۀذ

 ؿَد. گ٘شٕ هٖ الوللٖ تْشُ سدّإ ت٘يّإ ػلوٖ، فٌٖ ٍ صٌؼسٖ جْاى ٍ اػساًذا خ٘ـشفر

وٌٌذگاى، حفظ ػۀلاهر   تٌٖ٘ ؿذُ دس لاًَى، تشإ حواٗر اص هصش  زَاًذ تا سػاٗر هَاصٗي خ٘ؾ ػاصهاى هلٖ اػساًذاسد اٗشاى هٖ

هح٘غۀٖ ٍ السصۀادٕ، اجۀشإ تؼضۀٖ اص      ٍ اٗوٌٖ فشدٕ ٍ ػوَهٖ، حصَل اعوٌ٘اى اص و٘ف٘ۀر هحصۀَ ذ ٍ هلاحظۀاذ صٗؼۀر    

إ هلٖ اٗشاى سا تشإ هحصَ ذ زَل٘ذٕ داخل وـَس ٍ/ٗا اللام ٍاسدازٖ، تا زصَٗة ؿَسإ ػۀالٖ اػۀساًذاسد، اجثۀاسٕ    اػساًذاسدّ

الوللۀٖ تۀشإ هحصۀَ ذ وـۀَس، اجۀشإ اػۀساًذاسد وا ّۀإ صۀادسازٖ ٍ          زَاًذ تِ هٌظَس حفظ تاصاسّۀإ تۀ٘ي  . ػاصهاى هٖوٌذ

ّا ٍ هؤػؼاذ فؼۀال دس   وٌٌذگاى اص خذهاذ ػاصهاى تِ اػسفادُ تخـ٘ذىاى . ّوچٌ٘ي تشإ اعوٌ٘وٌذتٌذٕ آى سا اجثاسٕ  دسجِ

ّۀا ٍ   هح٘غٖ، آصهاٗـگاُ هذٗشٗر و٘ف٘ر ٍ هذٗشٗر صٗؼر ّإػ٘ؼسنگَاّٖ  هـاٍسُ، آهَصؽ، تاصسػٖ، هو٘ضٕ ٍ صذٍس ٔصهٌ٘

ؼاذ سا تش اػۀاع ضۀَاتظ ًظۀام    ّا ٍ هؤػ گًَِ ػاصهاى اػساًذاسد اٗي ػاصهاى هلٍٖػاٗل ػٌجؾ،  (ال٘ثشاػَ٘ى)وهشاوض ٍاػٌجٖ 

ّۀا  ّا اػغا ٍ تش ػولىشد آىوٌذ ٍ دس صَسذ احشاص ؿشاٗظ  صم، گَاٌّ٘اهٔ زأٗ٘ذ صلاح٘ر تِ آى زأٗ٘ذ صلاح٘ر اٗشاى اسصٗاتٖ هٖ

الوللٖ ٗىاّا، ٍاػٌجٖ ٍػاٗل ػٌجؾ، زؼ٘٘ي ػ٘اس فلضاذ گشاًثْا ٍ اًجام زحم٘ماذ وۀاستشدٕ   وٌذ. زشٍٗج دػسگاُ ت٘ي ًظاسذ هٖ

 .اػر ػاصهاىتشإ اسزمإ ػغح اػساًذاسدّإ هلٖ اٗشاى اص دٗگش ٍظاٗف اٗي 

                                                 

1- International Organization for Standardization 

2- International Electrotechnical Commission 

3- International Organization for Legal Metrology (Organisation Internationale de Metrologie Legals) 

4- Contact point 

5- Codex Alimentarius Commission  
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 کمیسیًن فىی تديیه استاودارد

 -زدایی آلیاشهای مس حايی ريی  تعییه مقايمت به ريی -خًردگی فلسات ي آلیاشها»

 «: معیارهای ارزیابی2قسمت 

 :سمت ي/یا محل اشتغال رئیس: 

 هحوذ، ًجوٖ

 هٌْذػٖ هَاد()واسؿٌاػٖ اسؿذ 

 اًجوي خَسدگٖ اٗشاى

  دبیر:

 داًـَس، ػاعفِ

 )واسؿٌاػٖ اسؿذ هٌْذػٖ خل٘وش(

 اًجوي خَسدگٖ اٗشاى

  )اػاهٖ تِ زشز٘ة حشٍ  الفثا(اعضا: 

 احوذٕ، هشزضٖ

 )واسؿٌاػٖ هٌْذػٖ هىاً٘ه(  

 ؿشور ًفر ٍ گاص خاسع

 

 اه٘ش ػثذاللْ٘اى، ػلٖ

 )واسؿٌاػٖ اسؿذ هٌْذػٖ هَاد(

 تشًا الىسشًٍ٘هؿشور 

 آٌّگش، هج٘ذ

 )واسؿٌاػٖ اسؿذ هٌْذػٖ هَاد(

 اًجوي خَسدگٖ اٗشاى

 الذاغٖ، حاهذ

 )واسؿٌاػٖ اسؿذ هٌْذػٖ هَاد(

 ؿشور ًفر ٍ گاص خاسع

 

 تحشاًٖ، احوذ سضا

 )واسؿٌاػٖ اسؿذ هٌْذػٖ صٌاٗغ(

 اًجوي خَسدگٖ اٗشاى

 

 تخس٘اسٕ، ػؼ٘ذ

 )واسؿٌاػٖ اسؿذ هٌْذػٖ تشق(

 لَلِ زَاًا ؿشور خغَط

 خَسٗىسا، خَ د

 )واسؿٌاػٖ اسؿذ هٌْذػٖ ػوشاى(

 ؿشور صٌاٗغ ؿ٘وٖ ػاخسواى آتادگشاى

 

 خٌاّٖ، ًَ٘ؿا

 )واسؿٌاػٖ اسؿذ هٌْذػٖ هَاد(

 اًجوي خَسدگٖ اٗشاى

 

 سضاحازوٖ، ػلٖ

 )واسؿٌاػٖ اسؿذ هٌْذػٖ هَاد(

 ؿشور هٌْذػٖ ٍ زَػؼِ گاص

 :سمت ي/یا محل اشتغال اعضا: 
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 صادُ ًخجَاًٖ، هْشًَؽحوضُ

 )واسؿٌاػٖ اسؿذ هٌْذػٖ ؿ٘وٖ(

 ؿشور هٌْذػٖ فشاصٌؼر تاى

 خذاٗاسٕ، جل٘ل

 )واسؿٌاػٖ اسؿذ هٌْذػٖ تشق(

 ً٘ىاى )ٍلىاً٘ه( ؿشور خسشٍواًٖ

 ػخٌَس، ًجوِ

 (دٗدلن)

 اٗشاىاًجوي خَسدگٖ 

 ػشله، حؼ٘ي

 )واسؿٌاػٖ اسؿذ هٌْذػٖ هَاد(

 ؿشور تشًاگذاص

 ػظ٘ن صادُ، ًجوِ

 )واسؿٌاػٖ اسؿذ هٌْذػٖ هَاد(

 اًجوي خَسدگٖ اٗشاى

 

 ػماتٖ، هشضِ٘

 )واسؿٌاػٖ اسؿذ هٌْذػٖ هَاد(

 اداسُ ول اػساًذاسد اػساى صًجاى

 لاػوٖ، سػَل

 )واسؿٌاػٖ اسؿذ هٌْذػٖ هَاد(

 ؿشور آصهًَِ فَ د

 

  هاػَسٕ، داسَٗؽ

 )واسؿٌاػٖ اسؿذ هٌْذػٖ هَاد(

 اًجوي خَسدگٖ اٗشاى

 اه٘شحؼ٘يهشاغٖ، 

 )واسؿٌاػٖ اسؿذ هٌْذػٖ هَاد(

 اًجوي خَسدگٖ اٗشاى

 تْاءالذٗي، سٍص ً٘ه

 (َاد)واسؿٌاػٖ اسؿذ هٌْذػٖ ه
 

 ًفر ٍ گاص خاسع

  يیراستار:

 الثالٖ، فشٗذُ

 َاد(واسؿٌاػٖ اسؿذ هٌْذػٖ ه)

 اداسُ ول اػساًذاسد اػساى ّشهضگاى
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 مىدرجات فهرست

 صفحه عىًان

 ص گفساس ؾ٘خ

 ح همذهِ

 1 ّذ  ٍ داهٌِ واستشد  1

 1 هشاجغ الضاهٖ  2

 2 صغلاحاذ ٍ زؼاسٗفا  3

 2 اسصٗاتٖ ّإهؼ٘اس  4

 4 ًاهِ وساب
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 گفتار پیش

ٕ   -خَسدگٖ فلضاذ ٍ آل٘اطّا»اػساًذاسد  : 2لؼۀور   -زؼ٘٘ي هماٍهر تِ سٍٕ صداٖٗ آل٘اطّإ هۀغ حۀإٍ سٍ

 الوللۀٖ/  ّإ هشتَط تش هثٌإ خزٗشؽ اػساًذاسدّإ تۀ٘ي ًَٗغ آى دس وو٘ؼَ٘ى خ٘ؾوِ « هؼ٘اسّإ اسصٗاتٖ

ؿۀواسٓ   هلٖ اٗشاى، اػساًذاسد 7إ تِ ػٌَاى اػساًذاسد هلٖ اٗشاى تِ سٍؽ اؿاسُ ؿذُ دس هَسد الف، تٌذ  هٌغمِ

ٖ  اجلاػِ٘ وو٘سۀٔ هلۀٖ اػۀساًذاسد     ؿصر ٍ ٗىو٘يدس زِْ٘ ٍ زذٍٗي ؿذُ،  5  13/12/97هۀَس    فلۀض ؿٌاػۀ

ٍ  اػساًذاسدلاًَى اصلاح لَاً٘ي ٍ همشساذ هؤػؼِ  3زصَٗة ؿذ. اٌٗه اٗي اػساًذاسد تِ اػسٌاد تٌذ ٗه هادٓ 

 ؿَد. ، تِ ػٌَاى اػساًذاسد هلٖ اٗشاى هٌسـش ه1371ٖزحم٘ماذ صٌؼسٖ اٗشاى، هصَب تْوي هاُ 

، خَسدگٖ 1385: ػال  8863ؿواسُ اٗي اػساًذاسد ٗىٖ اص اػساًذاسدّإ زفى٘ه ؿذُ اص اػساًذاسد هلٖ اٗشاى 

صادٖٗ تشًج، اػر وِ تا اًسـاس زواهٖ هجوَػِ اػساًذاسدّإ زفى٘ۀه  زؼ٘٘ي هماٍهر تِ سٍٕ -فلضاذ ٍ آل٘اطّا

 ؿًَذ.ؿذُ اص اػساًذاسد هضتَس، آى اػساًذاسد تاعل خَاّذ ؿذ ٍ اػساًذاسدّإ زفى٘ه ؿذُ جاٗگضٗي آى هٖ

ػۀاخساس ٍ ؿۀَ٘ٓ    -)اػساًذاسدّإ هلٖ اٗشاى 5ػساًذاسد هلٖ اٗشاى ؿواسٓ اػساًذاسدّإ هلٖ اٗشاى تش اػاع ا

ّإ هلٖ ٍ جْاًٖ دس صهٌ٘ۀِ   ؿًَذ. تشإ حفظ ّوگاهٖ ٍ ّواٌّگٖ تا زحَ ذ ٍ خ٘ـشفرًگاسؽ( زذٍٗي هٖ

لضٍم زجذٗذًظش خَاٌّذ ؿذ ٍ ّش خ٘ـۀٌْادٕ وۀِ    صَسذدس صٌاٗغ، ػلَم ٍخذهاذ، اػساًذاسدّإ هلٖ اٗشاى 

صلاح ٗا زىو٘ل اٗي اػساًذاسدّا اسائِ ؿَد، دس ٌّگام زجذٗذًظش دس وو٘ؼَ٘ى فٌٖ هشتَط، هَسد زَجۀِ  تشإ ا

 لشاس خَاّذ گشفر. تٌاتشاٗي، تاٗذ ّوَاسُ اص آخشٗي زجذٗذًظش اػساًذاسدّإ هلٖ اٗشاى اػسفادُ وشد.

ٍ زِْ٘ ٍ زذٍٗي ؿذُ « ٗىؼاىهؼادل »تِ سٍؽ الوللٖ صٗش  اٗي اػساًذاسد هلٖ تش هثٌإ خزٗشؽ اػساًذاسد ت٘ي

الوللۀٖ هضتۀَس    تاؿذ ٍ هؼادل ٗىؼاى اػۀساًذاسد تۀ٘ي  ؿاهل زشجوِ زخصصٖ واهل هسي آى تِ صتاى فاسػٖ هٖ

 اػر:

ISO 6509-2: 2017,Corrosion of metals and alloys —  Detemination of dezincification 

resistance of copper alloys with zinc — Part 2: Assessment criteria 
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 مقدمه

فلۀضاذ ٍ   ٖخۀَسدگ  »تۀا ػٌۀَاى    8863اٗي اػساًذاسد ٗه لؼور اص هجوَػِ اػساًذاسدّإ هلٖ اٗشاى ؿواسٓ 

ّۀإ اٗۀي هجوَػۀِ    اػر ٍ ػۀاٗش لؼۀور  « ٕسٍ ٕهغ حاٍ ٕاطّا٘آل ٖٗصدإهماٍهر تِ سٍ ي٘٘زؼ -اطّا٘آل

 ػثاسزٌذ اص:

 سٍؽ آصهَى: 1لؼور  -

 

 

 

 

 



 1397چاج اٍل(: ػال) 8863-2 ٓؿواس شاىٗا ٖاػساًذاسد هل

1 

 -ريی حايی آلیاشهای مس زدایی به ريیتعییه مقايمت  -خًردگی فلسات ي آلیاشها

 معیارهای ارزیابی :2قسمت

 هدف ي دامىۀ کاربرد 7

تشإ آل٘اطّإ صداٖٗ ّذ  اص زذٍٗي اٗي اػساًذاسد، زؼ٘٘ي هؼ٘اسّإ اسصٗاتٖ ٍ ساٌّواٖٗ جْر خَسدگٖ سٍٕ 

گ٘شًۀذ.   اػر وِ دس هؼشض آب ؿ٘شٗي، ؿَس ٗا آب آؿاه٘ذًٖ لشاس هٖ 15 % اص ٘ـسشجشهٖ سٍٕ ت وؼشهغ تا 

 گشدد. زؼ٘٘ي هٖ ،ISO 6509-1اػساًذاسد  هغاتك ،گزاسٕ ّإ دس هؼشض هؼ٘اسّإ اسصٗاتٖ تش خاِٗ آصهَى

 ٗا هحصَل ًْاٖٗ )ازصا ذ، ؿ٘شّا ٍ غ٘شُ( تاؿذ. زوامزَاًذ تِ ؿىل هحصَل ً٘وِ  هَاد هٖ 

ػۀلاٍُ دس  ِ ٍ اجضإ خوح واستشد ًذاسد. تۀ  1ٕ ػ٘الّا ػٌج هاًٌذ جشٗاى ،اٗي اػساًذاسد تشإ هحصَ ذ خ٘چ٘ذُ

 زاٗ٘ۀذ واستشدّإ خاف، هوىي اػر ً٘اص تاؿذ دٗگش خَاف هَاد ً٘ض دس ًظش گشفسِ ؿَد. اٗي اػساًذاسد تۀشإ  

 ، واستشد ًذاسد.واسح٘ي  اسد خشاتٖدس هَ صداٖٗ سٍٕ

 مراجع السامی 2

 ّا اسجاع دادُ ؿذُ اػۀر. صَسذ الضاهٖ تِ آىدس هشاجغ صٗش ضَاتغٖ ٍجَد داسد وِ دس هسي اٗي اػساًذاسد تِ 

 .ؿًَذزشز٘ة، آى ضَاتظ جضئٖ اص اٗي اػساًذاسد هحؼَب هٖتذٗي

ّۀا ٍ زجذٗۀذًظشّإ تؼۀذٕ آى    ؿذُ تاؿذ، اصلاحِ٘وِ تِ هشجؼٖ تا روش زاسٗخ اًسـاس اسجاع دادُ دس صَسزٖ 

ّا اسجاع دادُ ؿذُ اػر، دس هَسد هشاجؼٖ وِ تذٍى روش زاسٗخ اًسـاس تِ آى .آٍس ً٘ؼرتشإ اٗي اػساًذاسد الضام

 آٍس اػر.ّإ تؼذٕ تشإ اٗي اػساًذاسد الضامّوَاسُ آخشٗي زجذٗذًظش ٍ اصلاحِ٘

 ٗي اػساًذاسد الضاهٖ اػر:اػسفادُ اص هشاجغ صٗش تشإ واستشد ا

2-1 ISO 8044, Corrosion of metals and alloys — Basic terms and definitions 

، تا اػۀسفادُ اص  اصغلاحاذ ٍ زؼاسٗف خاِٗۀ خَسدگٖ فلضاذ ٍ آل٘اطّا  ، 1395: ػال 21022اػساًذاسد هلٖ اٗشاى ؿواسٓ  -یادآيری

 زذٍٗي ؿذُ اػر.، ISO 8044:2015 اػساًذاسد

2-2 ISO 6509-1, Corrosion of metals and alloys — Determination of dezincification 

resistance of copper alloys with zinc — Part 1: Test method 

صداٖٗ آل٘اطّۀإ   زؼ٘٘ي هماٍهر تِ سٍٕۀ خَسدگٖ فلضاذ ٍ آل٘اطّا  ، 1397ػال  :8863-1اػساًذاسد هلٖ اٗشاى ؿواسٓ  -یادآيری

 ، زذٍٗي ؿذُ اػر.ISO 6509-1 : 2014 : سٍؽ آصهَى، تا اػسفادُ اص اػساًذاسد1لؼور  -ٍٕهغ حإٍ س

                                                 

1- Flow meter 
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 اصطلاحات ي تعاریف 9

صٗش ، اصغلاحاذ ٍ زؼاسٗف  ISO 8044اسائِ ؿذُ دس اػساًذاسد زؼاسٗف  ٍاصغلاحاذ ػلاٍُ تش  ،دس اٗي اػساًذاسد

 :1سٍدواس هٖتًِ٘ض 

9-7 

 زدایی مقايم به ريی آلیاش مس

dezincification resistant copper alloy 

  آصهَىهَسد  ،ISO 6509-1اػساًذاسد  هغاتكوِ  15 % اص ٘ـسشجشهٖ سٍٕ ت وؼشاطّإ هغ تا آل٘

 ٌذ.ٌو گشفسِ اػر ٍ هؼ٘اسّإ اسصٗاتٖ دس اٗي اػساًذاسد سا زاه٘ي هٖ لشاس

 ارزیابی  هایمعیار 4

تش اػاع سٍؽ آصهَى اسائِ ؿۀذُ   صداٖٗ سٍٕ، هشتَط تِ زؼ٘٘ي ػوك 1دس جذٍل  آٍسدُ ؿذُاسصٗاتٖ  ّإهؼ٘اس

ػٌَاى آل٘اط هماٍم دس تشاتۀش  ِ تاؿذ. حذالل الضاهاذ تشإ عثمِ تٌذٕ ٗه آل٘اط ت هٖ ،ISO 6509-1دس اػساًذاسد 

 1ُ دس جذٍل صداٖٗ آى ووسش اص همادٗش اسائِ ؿذ اٗي اػر وِ ّن ه٘اًگ٘ي ٍ ّن ت٘ـٌِ٘ ػوك سٍٕ ،صداٖٗ سٍٕ

 تاؿذ. هشزثظ هلٖ ّإٗا اػساًذاسد

ٍ زجشت٘اذ عۀَ ًٖ، ػوۀذزاب تۀش اػۀاع زاػ٘ؼۀاذ       فشاٍاىّإ  تش اػاع آصهَى 1هؼ٘اسّإ اسصٗاتٖ دس جذٍل 

ٕ  . آل٘اطّإ هغًاهِ هشاجؼِ ؿَد( [ وساب3[ ٍ ]2[، ]1)تِ هشاجغ ] تاؿذ تْذاؿسٖ خاًگٖ هٖ سٍٕ وۀِ   حۀاٍ

تخـۀٖ اص خۀَد   صداٖٗ سضاٗر سٍٕتِ دس واستشدّإ هـاتِ هماٍهر  ،وٌٌذ اٗي هؼ٘اسّإ اسصٗاتٖ سا تشآٍسدُ هٖ

صداٖٗ تِ هٌثغ آب هحلٖ، ػۀشػر جشٗۀاى ٍ چگۀًَگٖ     وِ احسوال سٍٕ اص آًجاٖٗ دٌّذ. تا اٗي ٍجَد، ًـاى هٖ

وال اٗي هؼ٘اسّإ اسصٗاتٖ، ه٘ضاى خۀَسدگٖ  ٌّگام اػ ؿَد دس هذٗشٗر هٌاػة ػاهاًِ تؼسگٖ داسد، زَصِ٘ هٖ

ً٘اص تاؿذ  1ٖ ت٘ـسش اص هؼ٘اسّإ جذٍل ّٗا هحذٍدٗرهوىي اػر ، آب هحلٖ زؼ٘٘ي ؿَد. دس تشخٖ واستشدّا

 طاخۀي  JIS H3250 ّإػٌۀَاى هاۀال اػۀساًذاسد    ِ )تٍ دس هَاسد لاتل اجشا، تِ اػساًذاسدّإ هشزثظ اسجاع ؿَد 

[4] ،EN 12288 [5] اًگلؼۀۀساى، NSF/ANSI 14 هحصۀۀَل ٍ اػۀۀساًذاسدّإ[ 6] آهشٗىۀۀا EN12163  زۀۀا

EN12168 [12-7] ،  EN12420[13] ٍ EN 1982 [14] هؼ٘اسّإ لاتل لثۀَل تۀشإ اػۀسفادُ،    اًگلؼساى .)

ساٌّواٖٗ تشإ اًسخۀاب آل٘اطّۀإ   ، 1لشاس گ٘شد. همادٗش ٍ هؼ٘اسّإ جذٍل  ًفغ رٕ ّإ عش   هَسد زَافكتاٗذ 

ٍاجۀذ  عۀَس واهۀل    تِّا،  ٗه هادُ سا تشإ اػسفادُ دس اٗي هح٘ظ هابٍٍلٖ لض ،صداٖٗ اسائِ هٖ وٌذ سٍٕهماٍم تِ 

 ،دٗگشٕ ً٘ض تشإ اسصٗاتٖ زٌاػة هادُ تۀشإ آى وۀاستشد   ػَاهلوٌذ، صٗشا هوىي اػر  صم تاؿذ صلاح٘ر ًوٖ

 هَسد زَجِ لشاس گ٘شد.

  

                                                 

1-   ِ   /www.iso.org/obp  ٍwww.electropedia.orgّۀۀإ دس ٍتگۀۀاُ ISO  ٍIECوۀۀاس سفسۀۀِ دس اػۀۀساًذاسدّإ   اصۀۀغلاحاذ ٍ زؼۀۀاسٗف تۀۀ

 .دػسشع اػر لاتل

http://www.iso.org/obp
http://www.electropedia.org/
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 معیارهای ارزیابی -7جديل 

 وًع محصًل وهایی

میاوگیه عمق 

 زدایی ريی

mµ )بیشیىه( 

عمق  بیشیىه

 زدایی ريی

mµ )بیشیىه( 

 ّإ ه٘لِ واسٕ، ؿاهل  هحصَ ذ ًْاٖٗ آٌّگشٕ ٍ سٗخسگٖ تؼذ اص هاؿ٘ي -الف

 200 100 سٗخسگٖ هذاٍم

 واسٕ هاؿ٘ي اّذا تشإ  ؿذُ اوؼسشٍد ّإ خشٍف٘ل ٗاا ّ ه٘لِ -ب

 جْر عَلٖ -

 جْر ػشضٖ -

 

300 

100 

 

400 

200 
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